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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH NA
ZADANIU:

»WYKONANIE BIEZACYCH REMONTOW CZASTKOWYCH NAWIERZCHNI DROG
GMINNYCH NA TERENIE MIASTA | GMINY PRABUTY”



SPIS TRESCI

D-00.00.00 Wymagania ogélne

D-01.02.04 Rozbiorka elementow drog

D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie podbudowy

D-05.03.17 Remont czastkowy nawierzchni masg asfaltowa na goraco

D-05.03.09 Remont czastkowy nawierzchni grysem bazaltowym i emulsjg szybkorozpadowa

D-05.03.15 Naprawa (poprzez uszczelnienie) podluznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych



D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogélne dotyczace wykonania i
odbioru robét zwiazanych z ,,WYKONANIE BIEZACYCH REMONTOW CZASTKOWYCH NAWIERZCHNI
DROG GMINNYCH NA TERENIE MIASTA I GMINY PRABUTY”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspolne dla robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obickt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-uzytkowsa (drogg)
albo jego czeg$¢ stanowiaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny,
wezel).

1.4.2. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.3. Inspektor Nadzoru — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktorej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robot.

1.4.4. Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.5. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.6. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielagcymi
jezdnie.

1.4.7. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.8. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.9. Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.10. Nawierzchnia - warstwa lub zespdot warstw shuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na
podioze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa S$cieralna - gdérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa Scieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze roztozenie
naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzagca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna cz¢$¢ nawierzchni shuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze
sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

¢) Podbudowa zasadnicza - gorna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona
sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cze§¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nos$nych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze zawiera¢ warstwe¢ mrozoochronna,
odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa odsaczajaca - warstwa shuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

1.4.12. Niweleta - wysokos$ciowe i geometryczne rozwini¢cie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.13. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chroniacych ludzi i §rodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch
na drodze.

1.4.14. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glgbokosci przemarzania.

1.4.15. Podloze ulepszone - gorna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu
umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.16. Slepy kosztorys - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.17. Zadanie budowlane - czg¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowigca odrgbng catos$¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego pelnienia funkcji technicznouzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu robot zwigzanych z budowa, przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej
elementu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
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budowy, metod uzytych przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone
przekazanych punktow pomiarowych do chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przedmiar robot, SST i dokumenty zgodne z wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy stanowia
dokumentacje.

1.5.3. Zgodnos$¢ robot z dokumentacja i SST

Dokumentacja, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru, Wykonawcy stanowia czesé
umowy, a wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byly w calej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje
kolejno$¢ ich waznosci wymieniona w "Ogolnych warunkach umowy". Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btgdow
lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru,
ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z
dokumentacjg przetargowa i SST. Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartos$ci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w sposdb okre§lony w D-00.00.00,
w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca zapewni state warunki widocznos$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakow, dla ktdrych jest to nicodzowne
ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i1 inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora Nadzoru. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu roboét ich szkodliwosé zanika (np.
materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgod¢ na uzycie tych materialow od
wlasciwych organéw administracji panstwowe;.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora Nadzoru. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na oS przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkow.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
zgodnie z przedstawionym do akceptacji planem BIOZ.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
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Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej
zaplacie 1 s3 uwzglgdnione w cenie umowne;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od daty
rozpoczgcia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru).
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby budowla drogowa Iub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczaé
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposdéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepisOw 1 wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowac
Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodia wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materialow i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodia
uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniaja wymagania SST w czasie postgpu robot.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawcg¢ wywiezione z terenu budowy.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy begda one potrzebne do robot, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwos$é do robdt i byty dostgpne do kontroli
przez Inspektora Nadzoru.

3.SPRZET

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jako$¢ wykonywanych robot

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materialow. Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewniac
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji przetargowej, SST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru, w terminie przewidzianym umows3.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
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wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg, wymaganiami SST, projektu organizacji robot oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji lub przekazanymi na
pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, jesli
wymagac¢ tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce¢ na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos$¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementéw robdt beda oparte na
wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji przetargowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materialow i robot, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich

otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytulu ponosiWykonaweca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakoSci

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy zapewnienie jakosci robot zgodne ze SST poprzez sposéb wykonywania robot,
uzyte mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne.

6.2. Zasady kontroli jakoS$ci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggna¢

zatozona jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek
i badan materiatdéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materialow oraz robot z czgstotliwoscia

zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i
SST.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadaja wazna legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwos¢ udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z
wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak

najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci. Wyniki badan (kopie)
bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez
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niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakos$ci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatow u Zrédla ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bgdzie oceniaé
zgodno$¢ materiatéw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na
wlasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i robdt z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku
catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow technicznych,

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktéorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktore spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robot
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robot
i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w §lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST
nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inspektora Nadzoru na pi$mie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesigcznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i1 Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreSlania iloSci robo6t i materialéw

Dhugosci i odlegtoéci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdluz linii
osiowe;j.

Jesli SST wiasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako dlugosc
pomnozona przez §redni przekroj.

Ilosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprze¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inspektora
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Nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprz¢t wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $§wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda
przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czg¢sciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a takze w przypadku
wystgpowania dluzszej przerwy w robotach. Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumiatly i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dolaczone w formie oddzielnego zalacznika do
rejestru obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robot, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru roboét dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowo$¢ danej czeséci robdt do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru.

Odbiodr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos$¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikoéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa,
SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy
Odbiodr czeéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgéci robot. Odbioru czgéciowego robot dokonuje sig
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior koncowy robot

8.4.1. Zasady odbioru koncowego robot

Odbidér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartoSci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbior koncowy
robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru koncowego robot dokona
komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej
oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robot poprawkowych. W
przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i niec ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong
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warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokdt odbioru koncowego robodt
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. recepty i ustalenia technologiczne,

2. rejestry obmiaréw (oryginaty),

3. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST, i ew.

PZJ,

4. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

5. opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiardow zalgczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupeiiajace beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupehiajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na oceniec wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,,0dbior koncowy robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla dane;j
pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé¢ wszystkie czynnoséci, wymagania i
badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

- robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na teren
budowy,

- wartos¢ pracy sprzg¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-00.00.00.

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych zawartych w D-00.00.00 obejmuje
wszystkie warunki okre§lone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w

kosztorysie.

D-01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru rozbidrki elementéw drog ktore zostang wykonane w ramach ,,WYKONANIE BIEZACYCH REMONTOW
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CZASTKOWYCH NAWIERZCHNI DROG GMINNYCH NA TERENIE MIASTA I GMINY PRABUTY”
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy

zlecaniu i wykonaniu Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu robot:
- rozbidrka nawierzchni drég gminnych przed wykonaniem remontéw czastkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogo6lne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST
D-00.00.00 "Wymagania ogo6lne" pkt. 2.

3.SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorka elementow drog moze by¢ wykorzystany
sprz¢t podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:

- fadowarki,

- samochody cigezarowe,

- zrywarki,

- moty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 4.

4.2. Transport materialéw z rozbiorki
Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robdét
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 5.

5.2. Wykonanie robot rozbiéorkowych

Roboty rozbiorkowe elementéw drog obejmujg usunigcie z terenu budowy wszystkich elementow wymienionych w pkt.
1.3, zgodnie z dokumentacja przetargowa, SST lub wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbidorkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub rgcznie w sposob okreslony w SST lub przez Inspektora
Nadzoru.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych
Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbidrkowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogodlne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z rozbiorka elementdéw drog jest:
- dla nawierzchni — m2 (metr kwadratowy),

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

a) Cena wykonania robot obejmuje dla rozbiorki warstw nawierzchni:
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

- rozkucie i zerwanie nawierzchni,

- zatadunek i wywiezienie materialow z rozbiorki

D-04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogélne dotyczace wykonania i
odbioru, oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych remontowanej nawierzchni, ktore zostang wykonane w
ramach ,,WYKONANIE BIEZACYCH REMONTOW CZASTKOWYCH NAWIERZCHNI DROG
GMINNYCH NA TERENIE MIASTA I GMINY PRABUTY”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i wykonaniu Robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu robot polegajacych na oczyszczeniu i
skropieniu przygotowanych do remontu czastkowego miejsc

uszkodzonych nawierzchni drog.
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1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST D-00.00.00 "Wymagania ogo6lne" pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni s3:
—kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

2.3. Wymagania dla materialéw
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5]

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni kationowa emulsja
szybkorozpadowg waha si¢ w granicach od 0,4 kg/m2 do 1,2 kg/m2

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac¢ utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy
przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem
wody 1 zanieczyszczeniem. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania
ogo6lne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonaweca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac¢ si¢ mozliwos$cig korzystania ze:
- szczotek mechanicznych, zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

- spregzarek,

- zbiornikéw z woda,

- szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢é wyposazona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nast¢pujacych parametrow:

—temperatury rozktadanego lepiszcza,

—cis$nienia lepiszcza w kolektorze,

—obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

—predkosci poruszania si¢ skraplarki,

—wysokosci i dlugosci kolektora do rozkladania lepiszcza,

—dozatora lepiszcza.

4.TRANSPORT
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4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem.

W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywac szczotek rgcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to
skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna. Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej
oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skraplarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

6. OBMIAR ROBOT
6.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 7.

6.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

—m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
—m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 9.

8.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

—mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem
woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

—re¢czne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

—dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skraplarek,

—podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

—skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

—smarowanie krawedzi remontowanych nawierzchni,

—przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

D - 05.03.17 REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH MASA
ASFALTOWA NA GORACO
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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
remontem czastkowym na zadaniu ,,WYKONANIE BIEZACYCH REMONTOW CZASTKOWYCH
NAWIERZCHNI DROG GMINNYCH NA TERENIE MIASTA I GMINY PRABUTY”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna ST stanowi podstawe do stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem i odbiorem
remontu czastkowego nawierzchni asfaltowych masa asfaltowa na goraco.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespot zabiegéw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwigzanych z
usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate
powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen. Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni”
miesci si¢ w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogoélniejszym pojeciem ,,utrzymanie
drog”.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gltebokos¢ nie wigksza niz

grubos¢ warstwy Scieralnej.

1.4.3. Wyboj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glgbokos$¢ wigksza niz grubos¢ warstwy Scieralne;.
1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Do wykonania remontéw czastkowych nawierzchni nalezy uzy¢ mieszanki mineralnoasfaltowej na goraco $rednio lub
drobnoziarniste;j.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco:

2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” powinien mie¢ uziarnienie
dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen
obcych), przy czym najwieksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ mie$ci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4
glebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio uzupehnienie
thuczniem kamiennym i dwiema warstwami betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i
wlasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.

3.SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznos$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzgtu do przygotowania
nawierzchni do naprawy, takiego jak:

—przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace urzadzenia, do
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przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni, nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom
geometrycznych ksztattow (mozliwie zblizonych do prostokatow),

—sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

—szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych.Srednica dyskow
wirujacych (z drutow stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuza do
czyszczenia naprawianych peknieé oraz krawedzi przycigtych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do
nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

—walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochlaniaczami zanieczyszczen) zamocowane na
specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewnié¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emuls;ji asfaltowej, dopuszcza si¢ do
stosowania skrapiarki mate z rgcznie prowadzona lanca spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie
statego wydatku lepiszcza, aby ultatwi¢ operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w
zatozonej ilosci (I/m2).

3.3.1. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goraco”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robot dopuszcza si¢ r¢czne rozktadanie mieszanek mineralno-
bitumicznych przy uzyciu topat. Do zaggszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych.

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco”.

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-05.03.05
»Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowaé goraca mieszanke mineralnoasfaltowa w pojemnikach
izolowanych cieplnie.

4.3. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [3].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢ sposob naprawy.
Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy nalezy
wykona¢ bardzo starannie przez:

—pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na glgbokos¢ umozliwiajaca
wyrownanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata,

—usunigcie luznych okruchdéw nawierzchni,

—usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

—doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i pytu.

5.3. Naprawa wybojow i1 oblamanych krawe¢dzi nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi ,,na goraco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), nalezy spryska¢ dno i boki
naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa w ilosci 0,5 1/m2. Mieszanke mineralno-
asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciagaczek oraz listew profilowych. W zadnym wypadku
nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze Srodka transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a
nastepnie je rozgarniaé. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na calej powierzchni naprawianego miejsca i
utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia byla réwna z powierzchnig
sasiadujacych czesci nawierzchni. Rdznice w poziomie naprawionego miejsca i istniejgcej nawierzchni przeznaczonej
do ruchu z predkosciag powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm. Roztozona mieszank¢ nalezy zagescic¢
walcem lub zageszczarka ptytowa.

Naprawione podtoze musi by¢ bardzo czyste i pozadane jest by byto nieco wilgotne, ale w zadnym przypadku nie moze
by¢ mokre. Suche podtoze przyspiesza wigzanie mieszanki.
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Dla uzyskania lepszego powigzania z istniejacym podlozem nalezy powierzchni¢ starej warstwy asfaltowej spryskac
emulsja w ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 lub wetrze¢ szczotkami w podloze rozcienczone woda (w stosunku 1:1)
konfekcjonowang mieszanke mineralno-emulsyjng w ilosci od 0,8 do 1,0 kg/m2. Aby utrzymac¢ czas wysychania i
wigzania zaprawy w racjonalnych granicach (od 1 do 3 godz.) nalezy pracowac tylko przy suchej i goracej pogodzie
(temperatura podtoza powyzej 100C),.

6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé aprobaty techniczne na materialy oraz wymagane wyniki
badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic je Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

—przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktéorymi bedzie wykonywany remont
uszkodzonego miejsca,

—sktad wbudowywanych mieszanek,

—betonu asfaltowego, zgodnie z OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”,

—ilos¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m2 — codziennie,

—rowno$¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment

Roznice migdzy naprawiong powierzchnia a sgsiadujacymi powierzchniami, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm dla
drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drég o predkosci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem istniejacej
nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajacej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli
warstw¢ wypelniajacag wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,,na zimno” (o dtugim okresie sktadowania). Przy
innych rodzajach mieszanek, ktore sg mniej podatne na doggszczenie poziom warstwy wypetniajacej ubytek powinien
by¢ wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest m2 (metr kwadratowy) naprawionej nawierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jesli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:

—przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usunigcie wody),
—spryskanie dna i bokow emulsja asfaltowa,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m2 remontu czastkowego nawierzchni masg asfaltowg na goraco
obejmuje:

—prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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—oznakowanie ostrzegawcze robot,

—rozbiorka uszkodzonej nawierzchni i wywoéz odpadow,

—nadanie krawg¢dziom regularnych ksztattéw pita motorowa

—oczyszczenie i skropienie wyboju wraz ze smarowaniem krawedzi

—dostarczenie materialow i sprzetu na budowe,

—wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja przetargowa i SST, ( w przypadku wigkszych uszkodzen nawierzchni
uzupetnienie kruszywem kamiennym i dodatkowa warstwa masy bitumicznej)

—pomiary i badania laboratoryjne,

—odtransportowanie sprzetu z placu budowy

—uprzatnigcie terenu po prowadzonych robotach naprawczych.

D - 05.03.09 REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI GRYSEM BAZALTOWYM
I EMULSJA SZYBKOROZPADOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych grysami bazaltowymi i emulsja szybkorozpadowa o glebokosci
ubytkow do 2,5 cm na zadaniu ,WYKONANIE BIEZACYCH REMONTOW CZASTKOWYCH
NAWIERZCHNI DROG GMINNYCH NA TERENIE MIASTA I GMINY PRABUTY”

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi podstawe do stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot okreslonych w punkciel. 1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem remontow
czastkowych nawierzchni droég przy uzyciu grysu bazaltowego i emulsji szybkorozpadowej. Zakres robdt objetych
niniejsza specyfikacja obejmuje wykonanie remontéw czastkowych grysem bazaltowym oraz emulsjg szykorozpadowa
przy glebokosci ubytkéw do 2,5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych przy uzyciu grysu bazaltowego oraz emulsji szybkorozpadowe;j:
Remont czastkowy nawierzchni grysami i emulsjg jest zabiegiem utrzymaniowym polegajacym na kolejnym
rozlozeniu:

- warstwy lepiszcza — emulsji szybkorozpadowej

- warstwy kruszywa o waskiej frakcji.

1.4.4. Pozostate okreslenia

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materialdéw podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Kruszywa

2.2.1. Wymagania dotyczace kruszyw

Kruszywa do wykonania remontéw czastkowych powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST D-05.03.08
»Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana” pkt 2.2.1.

2.2.2. Warunki dostaw kruszyw

Warunki dostaw kruszyw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST D-05.03.08
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»Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana” pkt 2.2.2.

2.2.3. Sktadowanie kruszyw

Sktadowanie kruszyw powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST D-05.03.08 ,Nawierzchnia podwojnie
powierzchniowo utrwalana” pkt 2.2.3.

2.3. Lepiszcza

2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Lepiszcza do pojedynczego powierzchniowego utrwalenia powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST D-
05.03.08 ,,Nawierzchnia podwojnie powierzchniowo utrwalana” pkt 2.3.1.

2.3.2. Sktadowanie lepiszczy

Sktadowanie lepiszczy powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST D-05.03.08 ,,Nawierzchnia podwojnie
powierzchniowo utrwalana” pkt 2.3.2.

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Sprzgt do wykonania powierzchniowego utrwalenia zostat podany w OST D-05.03.08 ,Nawierzchnia podwdjnie
powierzchniowo utrwalana” pkt 3.2.

3.3. Wymagania dla sprzg¢tu

Wymagania dla sprzetu zostaty podane w OST D-05.03.08 ,,Nawierzchnia podwdjnie powierzchniowo utrwalana” pkt
3.3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport kruszyw

Transport kruszyw powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST D-05.03.08 ,Nawierzchnia podwoéjnie
powierzchniowo utrwalana” pkt 4.2.

4.3. Transport lepiszczy

Transport lepiszczy powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w OSS D-05.03.08 ,Nawierzchnia podwojnie
powierzchniowo utrwalana” pkt 4.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zatozenia ogdlne

Remont czastkowy nawierzchni przy uzyciu gryséw bazaltowych i emulsji jest zabiegiem utrzymaniowym, ktory
pozwala na uszczelnienie istniejacej nawierzchni, zapewnia dobre wtasciwo$ci przeciwposlizgowe warstwy $cieralnej,
natomiast nie wplywa na poprawe jej nosnosci i réwnosci. Zaklada si¢ wykonanie remontéw czastkowych
nawierzchni przy uzyciu gryséw bazaltowych i emulsji szybkorozpadowej przy zalozeniu, Ze gleboko$é ubytkow
w nawierzchni waha si¢ w granicach 1,5 + 2,5 cm. W przypadku glebszych ubytkéw nalezy uzyé kruszyw
lamanych dostosowujac ubytki w nawierzchni do glebokosci 2,5 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego remontu czgstkowego nawierzchni.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja przetargowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogo6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m2 (jednego metra kwadratowego) remontu czastkowego nawierzchni przy uzyciu grysow
bazaltowych i emulsji obejmuje:

—prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—oznakowanie robot,

—transport i sktadowanie kruszyw,

—transport i skladowanie lepiszczy,

—dostawe i prace sprzetu do robot,

—obciecie krawedzi uszkodzonej nawierzchni z nadaniem regularnych ksztalttow

—oczyszczenie uszkodzonego miejsca z odrzuceniem uszkodzonego rumoszu wraz z jego odwozem poza teren budowy
( w przypadku glebszych ubytkow niz 2,5 cm nalezy uzupetni¢ kruszywem tamanym do zadanej gltgbokosci)
—skropienie emulsja oczyszczonego dna,

—roztozenie warstwy grysu bazaltowego o odpowiednim uziarnieniu stosownym do gtebokosci remontowanego miejsca
nawierzchni

—prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materialow,

—rozlozenie lepiszcza,

—walowanie,

—pielggnacja wykonanych remontéw polegajaca na uzupethianiu kruszywa w remontowanych miejscach lub usuwanie
zbednego nadmiaru kruszywa .

D - 05.03.15
NAPRAWA (PRZEZ USZCZELNIENIE)
PODLUZNYCH I POPRZECZNYCH SPEKAN
NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z naprawa podluznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych, przez ich
uszczelnienie w ramach zadania pn. .,WYKONANIE BIEZACYCH REMONTOW CZASTKOWYCH
NAWIERZCHNI DROG GMINNYCH NA TERENIE MIASTA I GMINY PRABUTY”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robo6t zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem robdt zwigzanych z naprawa podluznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych, przez ich
uszczelnienie.

Zakres robot obejmuje:
—uszczelnienie peknig¢ poprzecznych i podtuznych nawierzchni bitumicznych poprzez poszerzenie do 15 mm i
poglebienie do 25 mm, zalanie masg zalewowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. P¢knigcie nawierzchni - utrata ciagglosci warstwy Scieralnej lub warstwy $cieralnej i warstw nizej lezacych
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wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystgpienia w nawierzchni (tylko w warstwie $cieralnej lub
facznie z warstwami nizej lezacymi) naprezen rozciagajacych wigkszych od jej granicznej wytrzymato$ci na
rozciaganie.

1.4.2. P¢knigcie termiczne - utrata cigglosci warstwy $cieralnej, w postaci peknigeia o ksztatcie przekroju poprzeczne-
go zblizonego zazwyczaj do litery ,,V", o jego przebiegu prostoliniowym i prostopadtlym do osi jezdni (peknigcie
spowodowane jest skurczem termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieralnej).

1.4.3. Pe¢knigcie odbite - przeniesienie (przeniknigcie) do warstw powierzchniowych peknieé, ktore wystapity wcze-
$niej w podbudowie (wykonanej z materiatdw mineralnych, zwigzanych spoiwami hydraulicznymi). P¢kniecie odbite
zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztalt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4. Uszczelnienie spgkan - sposob naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na przywrdceniu szczelno$ci war-
stwy $cieralnej wzdluz linii utworzonej przez pekniecie, a takze na utwierdzeniu ziarn kruszywa znajdujacych si¢ przy
jego brzegach (krawegdziach i §ciankach).

1.4.5. Zalewa asfaltowa - specjalny material asfaltowy, stosowany najczeSciej na gorgco, do uszczelniania peknigc i
wypetniania (wycietych) szczelin, ktory po wypetnieniu zachowuje pelng szczelno$é i elastyczno$é oraz nie ulega ode-
rwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach osigganych przez nawierzchni¢ bitumiczng w okresie zimowym.

1.4.6. Gruntownik (primer) - roztwoér gruntujacy, sktadajacy si¢ ze specjalnych substancji nanoszonych na boczne
$cianki szczeliny (peknigcia) w celu zwigkszenia przyczepnos$ci zalewy asfaltowej do tych $cianek.

1.4.7. Frezowanie pgknig¢ - poszerzanie istniejacych peknig¢ warstwy Scieralnej specjalng frezarka (palcowa lub tar-
czowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach, o przekroju zblizonym do prostokatnego, o szerokosci od
12 do 15 mm i glebokosci okoto 25 mm.

1.4.8. Lanca goracego powietrza - urzadzenie umozliwiajace podgrzanie do temperatury od 150 do 250°C waskiego
strumienia spr¢zonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od 2,5 do 4,0 m3/min. Stuzy do oczyszczania spgkan z
zanieczyszczen i slabozwigzanych, z reszta nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza
spajajacego ziarna mieszanki mineralno-asfaltowej na Sciankach i krawedziach peknigcia.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" punkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne" punkt2.

2.2. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spekan, jak réwniez niezwiazanych spoin roboczych w war-
stwach $cieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy stosowac zalewy asfaltowe (najlepiej z dodatkiem od-
powiednich polimeréw termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS), posiadajace bardzo dobrg zdolnos¢ wypelniania
spekan i szczelin, niskg sptywnos$¢ w temperaturze +60°C, bardzo dobra przyczepnos$¢ do $cianek, a takze dobra rozcia-
gliwo$¢ w niskich temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posiada¢ aprobat¢ techniczng wydana przez uprawniong jednostke. Zalewa
asfaltowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku ich braku lub
niepelnych danych, powinna mie¢ charakterystyki zgodne z ponizszymi wskazaniami:

Tablica 1. Podstawowe parametry zalewy asfaltowej (przyktad)

Lp. Witasciwosci Wymaganie
1 | Zdolnos¢ wypehniania spgkan i szczelin (na catej wysokosci) b. dobra
2 | Temperatura migknienia PiK >85°C
3 | Sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag,
4 | Spltywno$¢ w temperaturze 60°C po 5 godzinach <5mm
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5 | Odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost temperatury migk-nienia PiK) <10°C
6 | Zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze 165°C/5 godz. < 1% wag.
Odporno$¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania probek ufor- mowanych 3 sposrod badanych 4 kul nie
7 | w kule ozigbionych do temperatury -20°C i opuszczonych z wysokosci 250 cm powinny wykazywaé sladow
uszkodzen
8 | enetracja (stozkiem) w temperaturze +25°C <130j. Pen.
9 | Wydtuzenie wzgledne w temperaturze -20°C >15%

Poszczegdlne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ sktadowane oddzielnie w pojemnikach i zabezpieczone
przed mozliwos$cig wymieszania i zanieczyszczenia.

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwiekszajacy przyczepnos¢ zalewy asfaltowej do §cianek szczeliny, nalezy stosowaé w przypad-
kach zaleconych przez producenta zalewy. Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez
producenta zalewy oraz posiada¢ aprobat¢ techniczng. Gruntownik nalezy sktadowa¢ w pojemnikach, w sposob
zabezpieczajacy go przed zanieczyszczeniem, z za-chowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

2.4. Materialy do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym zapobiezenia przyklejaniu
si¢ goracej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypa¢ wierzch wypelnienia (zalew¢) suchym, drobnoziarnistym
sypkim czystym i suchym piaskiem tamanym lub mieszanki drobnej granulowanej wg WT-1 2010. Kruszywo do
posypywania zalewy w szczelinach peknigcia powinno pochodzi¢ z jednego zrodta dla catego wykonywanego zadania.
Kruszywo powinno by¢ skltadowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajacymi je przed zawilgoceniem i wy-
mieszaniem z innymi materiatami.

Tablica 2. Wymagania dotyczace kruszywa (naturalnego lub sztucznego) do uszorstnienia

Rodzaj kruszywa

Lp. Wiasciwosci kruszywa Kruszywo drobne
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gr85
2 | Zawarto$¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz f3
3 | Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdziat 8, kategoria nie nizsza niz Ecs Deklarowana

deklarowana przez

4 | Ggstosc¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9
producenta

5 | Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz mpc0,1

3.SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" punkt 3.

3.2. Frezarki

Do poszerzania istniejacych waskich peknie¢ (< 6 mm) nalezy stosowaé frezarki mechaniczne (z frezami pal-
cowymi lub tarczowymi), zapewniajace wykonanie poszerzen zgodnie z ich przebiegiem o stalej, dostosowanej do
potrzeb glebokosci (ok. 25 mm) 1 szerokosci (ok. 15 mm) o pionowych §ciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych peknie¢ nalezy stosowac szczotki mechaniczne (napedzane silnikiem) wyposa-
zone w wirujace dyski, o $rednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowych (O 0,6 mm) i szeroko$ci 10 lub 12 mm.
Moc silnika napedzajacego szczotke powinna by¢ wigksza od 10 kW.

3.4. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia i osuszenia spekan o rozwartosci wigkszej od 8 mm nalezy stosowac lance goracego powietrza
zasilane sprezonym powietrzem o ci$nieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnos$ci goragcego powietrza o temperaturze od 150
do 250°C w ilosci od 2,5 do 4,0 m3/min. Zrodlem ciepta podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik opalany ptyn-
nym gazem propan-butan.

3.5. Kotly do podgrzewania zalewy
Do podgrzewania zalewy nalezy stosowac jedynie urzadzenia (kotly) wyposazone w posredni (olejowy) sys-
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tem ogrzewania i zapewniajace ciggle jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi. System ogrzewania powinien by¢
wyposazony w sprawny, termostatowany system posredniego ogrzewania olejem. Zrodtem ciepla (automatycznie ste-
rowanym) jest palnik opalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarka i oczyszczone szczotka mechaniczng $cianki pekniecia
(szczeliny), stuza specjalne wtryskarki, zapewniajace rownomierne pokrycie Scianek cienka warstwa srodka zwigksza-
jacego przyczepno$¢ zalewy do Scianek peknigcia. Przy malym zakresie robodt, gruntownik mozna nanosié¢ pedzlami.

3.7. Urzadzenia do wypelniania spekan zalewa

Przygotowane do wypelniania spekania moga by¢ zalewane goraca zalewa asfaltowg zalewarkami, tj. mecha-
nicznymi urzadzeniami przesuwanymi recznie wzdluz zalewanej szczeliny. Urzadzenia te mogg posiadaé niewielkie
zbiorniki (od 5 do 10 litréw kruszywa), z ktorych zalane pgknigcia sa natychmiast posypywane kruszywem.

Przy duzych zakresach robdt nalezy stosowaé specjalne kotlty o pojemnosci co najmniej 150 litrow (zalewy),
wyposazone w system automatycznego podgrzewania i mieszania zalewy oraz w system ci$nieniowego podawania
goracej zalewy wysokocisnieniowym wezem i lancg zalewajacg do szczeliny. W dolnej czgécei lanca musi by¢ wyposa-
zona w odpowiedni zawor regulujacy ilos¢ podawanej zalewy do koncowki wprowadzajacej zalewe do szczeliny.

System ci$nieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jednowezowy lub dwuwezowy. W okre-
sie chtodéw zaleca si¢ stosowanie systemu dwuwezowego, ktory jest ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania
zalewy, zdarzajacego si¢ przy systemie jednowezowym.

Urzadzenia zalewajace stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i podgrzanych (az do nadto-
pienia asfaltu przy krawedziach peknigcia) lanca goracego powietrza, powinny by¢ wyposazone w specjalne koncowki
w postaci skrzyneczki metalowej bez dna ( wysokosci okoto 50 mm, szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm i dlugosci
okoto 200 mm). W tej skrzyneczce nalezy utrzymywac staty (zblizony do gornego) poziom goracej zalewy (przez cia-
gle jej uzupetnianie w miar¢ zuzycia) i przesuwac ja (osiowo) wzdtuz uszczelnionego pekniecia. Jest to tzw. metoda
pasmowego uszczelniania peknigc.

Przy malym zakresie uszczelnien, zalewe¢ asfaltowa mozna nalewaé recznie, przy pomocy np. konewek.

Urzadzenie zalewajace, r¢czne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ rownomierne wypetnienie odpowiednio
przygotowanego pegknigcia do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej z niewielkim meniskiem wklgstym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materialem sypkim

Najczgstszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknig¢ drobnoziarnistym materialem sypkim.
Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych recznie, ktore sa czgsto wyposazone w zbiorniczki z
materiatem wysypujacym si¢ przez regulowang szczeling, posypywanie nastgpuje mechanicznie.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" punkt 4.

4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z po-
krywa, o pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od 0,2 do 0,3 mm) talkowanej od wewnatrz blachy, z za-
mknigciem (deklem - przykrywka) zabezpieczajacym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnych
workach (10, 20 lub 30 litrow pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktore rozpuszcza si¢ w zalewie w trakcie jej
podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajac na pogorszenie wtasciwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych pojemnikach (od 20 do 30 litréw), z
tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalno$¢, gruntownik powinien by¢ transportowany z zachowa-
niem przepiséw przeciwpozarowych.

4.4. Transport materialéw do posypywania zalewy
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanie-
czyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" punkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot zwiazanych z naprawa spgkan, nie moga wystgpowac opady atmosferyczne, a
temperatura powietrza w trakcie wypetiania spekan zalewa bitumiczna nie powinna by¢ nizsza od +5°C.
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5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozroéznia si¢ nastepujace metody uszczelniania spekan:
a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypetnianiu goracg zalewa przestrzeni mi¢dzy oczyszczonymi, podgrzanymi i
nadtopionymi lanca goracego powietrza, §ciankami pekniecia, z jednoczesnym uformowaniem nad peknigciem paska
zalewy o grubosci okoto 1,5 mm i szerokosci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy pgknigciu.
Przy niespgkanych krawedziach warstwy $cieralnej obok peknigcia, wystarczy uformowanie pasma zalewy o szerokosci
od 60 do 70 mm, za$ przy widocznych wloskowatych, zapoczatkowanych peknigciach obok zasadniczego
peknigcia, nalezy zwigkszy¢ szeroko$¢ uszczelniajacego pasma nawet do 20 cm. Przy wigkszym zdegradowaniu warstw
bitumicznych wokoét peknigcia nalezy wyfrezowac uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami
(o szerokosci walca frezujgcego 300, 350 lub 500 mm) i odbudowaé warstwe nowg mieszankg mineralno-asfaltowa o
zblizonym sktadzie do sktadu i wlasciwos$ci istniejacej warstwy Scieralnej,a  po  jej zageszezeniu i
ostygnieciu wyfrezowac szczeliny (szer. od 12 do 15 mm i glgboko$ci 25 mm) nad istniejacym  peknigciem i
uszczelni¢ je metoda opisang nizej (5.3.b lub 5.3.¢).
Po uformowaniu paska  goracej zalewy nalezy posypa¢ go materiatem suchym, czystym drobnoziarnistym
(cementem, maczka kamienna, piaskiem famanym lub mieszanka drobng granulowang o uziarnieniuod 1 do 2 mm).
Nie powinno si¢ stosowa¢ kruszywa o uziarnieniu wigkszym od 2 mm ze wzglgdu na tworzenie si¢ widocznych

nieréwnosci na jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mm goracej zalewy w poprzecznych
peknieciach, dodatkowe nierdéwnosci w kierunku podtuznym, spowodowane uszczelnianiem, wzrosng z 1,5 mm do
3,0 mm).

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka pionowa

Spekania o rozwarto$ci $cianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odleglosci peknig¢ poprzecznych mniejszej
od 4 metréw przy rozwarto$ci §cianek mniejszej od 6 mm), przed wypekieniem ich goraca zalewa, nalezy po-
szerzy¢ frezarka mechaniczng do szerokosci co najmniej 12 mm, na gltgbokos¢ 25 mm. Poszerzone peknigcie
nalezy doktadnie oczys$ci¢ mechaniczng szczotkg z wirujacym dyskiem z drutow stalowych, a nastepnie (jesli
wg zalecen producenta lub aprobaty technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowaé gruntownikiem
(roztworem srodka zwigkszajacego przyczepno$¢). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy
zala¢ szczeling goracg zalewa do poziomu powierzchni warstwy S$cieralnej, jesli roboty uszczelniajace
wykonywane sa w porze letniej kiedy wystgpuja wysokie temperatury. Przy temperaturach niz-szych, ale
zawsze powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad pegknigciem menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w
porze goracego lata, do poziomu powierzchni warstwy $cieralne;.

¢) metoda kombinowana, ktora ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie 5.3.b, lecz zamiast
stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych pgknie¢ oraz powlekania gruntownikiem
$cianek poszerzonego peknigcia, stosuje si¢ lance goracego powietrza, ktora czysci si¢ poszerzone pekniecie,
podgrzewa i nadtapia asfalt z jego $cianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepno$¢ zalewy do $cia-
nek i krawedzi peknigcia.
Tak przygotowane poszerzone peknigcia s3g wypetniane metoda pasmowa, jak w punkcie 5.3.a.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
—uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatlow wykonane przez dostawcow itp.),
—ew. wykona¢ wiasne badania wilasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone przez
Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie robdt nalezy badaé szerokos¢ i gtebokos$¢ oraz czystos¢ spgkan po oczyszczeniu. Wizualnie i doty-
kiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone Scianki spgkania nie zawieraja zadnych niezwiazanych okruchow mieszanki
mineralno-asfaltowe;j, ziarn kruszywa, pytow oraz §ladéw wilgoci, a takze §ladow i plam olejowych. Jezeli wystgpuja
jakiekolwiek $lady wilgoci nalezy je usuna¢ lancag goracego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi
rozpuszczalnikami.

Jezeli $cianki oczyszczonego pekniecia sg pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy nanie-
siona warstewka $rodka zwickszajacego przyczepno$¢ nie zawiera nieodparowanych czastek rozpuszczalnika (zagrun-
towane $cianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazywac¢ objawdw $cierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje zalewy oraz wskazania czujnikéw temperatury
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zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy pobra¢ do dwdch jednolitrowych, czystych meta-
lowych puszek (z przykrywkami) probki zalewy i dostarczy¢ je wraz z kopia $wiadectwa badania (producenta) do wia-
Sciwego laboratorium celem wykonania badan kontrolnych.

Po zalaniu peknig¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich wypelnienia zalewa.

Jezeli goraca zalewe posypano materialem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo czy material
ten rownomiernie pokrywa zalang powierzchni¢ spgkania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest — m (metr) naprawionych spgkan.

Powierzchni¢ ewentualnych uszczelnien spgkan siatkowych wokoét poprzecznych lub podtuznych spegkan na-
wierzchni, uszczelnianych metodg pasmowa, pomierzong w m2, przelicza si¢ dzielac ja przez $rednig szerokosé
nominalnego paska uszczelnienia metoda pasmowa rowna 0,07 metra i otrzymujac dtugos¢ (w metrach) uszczelnionych
peknigé metoda pasmowa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja, SST i wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie po-
miary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktow 5 i1 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
—frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,
—poszerzenie spegkan frezarka,
—oczyszczenie spekan i usunigeie §ladow i plam olejowych,
—zagruntowanie $cianek spekan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena uszczelnienia 1 m spgkania nawierzchni obejmuje:
—prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, - oznakowanie robot,
—dostarczenie materiatdow i sprz¢tu na budowe,
—wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja, SST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,
—pomiary i badania laboratoryjne,
—odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okre§lonych niniejsza SST obejmuje:
—roboty tymczasowe, ktore sga potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sa przekazywane Za-
mawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
—prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot tymcza-sowych,
jak wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

2. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

10.2. Wymagania techniczne (zalecane przez Generalnego Dyrektora Drog krajowych i Autostrad)

3. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych Warszawa 2010
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10.3. Inne dokumenty
4. Aprobaty techniczne .
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